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Modernizacja instalacji odpylajgco-odsiarczajacej gazy technologiczne
z piecow-obrotowo- wahadtowych w Zaktadzie Doswiadczalnym Instytutu Metali
Niezelaznych w Legnicy

Zaklad Doswiadczalny IMN w Legnicy wyposazony w 3 piece obrotowo- Euro za czyste powietrze
wahadtowe zainstalowat nowoczesng instalacje odpylajgco-odsiarczajgca w | F » i R |

2008 r. Instalacja ta zostata wybudowana pod klucz przez niemieckg firme
KREISEL GmbH & Co. KG. Instalacja byta eksploatowana nieprzerwanie bez
wiekszych awarii w systemie tréjzmianowym do roku 2018.

Przez dziesiecioletni okres eksploatacji instalacja spetniata wszelkie normy w
zakresie emisji pytdow i zwigzkow SO2. Z uwagi na koniecznosé
przeprowadzenia kompleksowego remontu piecow technologicznych do
wytopu otowiu, w szczegdlnosci pieca KP O4 o objetosci roboczej ok.11m?
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Schemat technologiczny instalacji odpylajaco-odsiarczajacej

W zwigzku z powyzszym firma realizjgca remont piecow zlecita dostawcy instalacji odpylajgco-odsiarczajgcej
— firmie KREISEL GmbH & Co. KG - wykonanie i dostarczenie najniezbedniejszych podzespotéw i elemen-
téw. Celem modernizacji byto doprowadzenie instalacji do stanu pierwotnego. Modernizacja obejmowata
wykonanie i dostawy:

1. Dla pieca KP O4

- filtr odpylajgcy. Obudowa filtra wykonana z blachy kwasoodpornej

- worki filtracyjne i kosze wsporcze

- elektryczne ogrzewanie leja filtra — zmieniono utozenie kabli grzejnych tak aby dogrza¢ miejsca, ktore
w starym leju skorodowaty najmocniej.

- dozownik celkowy wyprowadzajgcy pyt spod filtra

- pomiar oporow przeptywu w filtrze zostat zastgpiony nowoczesnymi krajowymi bezawaryjnymi
Sensorami
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- kanat gazu czystego zostat wyposazony w sonde kontrolujgcg stopien zapylenia koncowego,
alarmujgcag o ewentualnym uszkodzeniu workéw filtracyjnych

- wentylator wyciggowy zostat poddany gruntownemu przeglgdowi pod wzgledem wibraciji,
wymieniono utozyskowanie watu wentylatora, wirnik oraz przeprowadzono kompletny remont silnika.

- w celu dodatkowego zabezpieczenia filtra przed warunkami atmosferycznymi zastosowano grubszg
warstwe izolacji 150mm (byto 100mm) oraz zlecono wykonanie penthausu gtowicy filtra.
- stalowa konstrukacja nosna oraz podesty obstugowe pozostaty niezmienione.

Etapy montazu kompletnie nowej obudowy filtra, montaz i izolacja nowego filtra

2. Filtr wentylacyjny

Zadaniem filtra wentylacyjnego byto i jest odpylanie gazéw spod hermetyzujgcych obudéw piecéw KP O2 —
KP O4 oraz kottéw usredniajgcych.

Filtr ten bezposrednio po uruchomieniu instalacji w czerwcu 2008 r. mimo bardzo niskiego jednostkowego
obcigzenia powierzchni filtrujgcej 1,15 m3/m2xmin wykazywat stosunkowo wysokie opory przeptywu, docho-
dzgce do ponad 2500 Pa. W celu zapewnienia prawidiowej pracy filtra regeneracja workow filtracyjnych byta
bardzo intensywna co znaczgco skracato zywotnos¢ tkaniny filtracyjnej. Na tak wysokie opory przeptywu
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miata wptyw specyfika pytow zawartych w gazach wentylacyjnych. Pyty te sg bardzo drobne na granicy subli-
matéw i jest ich stosunkowo mato. W zwigzku z powyzszym w ramach modernizacji instalacji zdecydowano
sie zwiekszy¢ powierzchnie filtracyjng poprzez podwyzszenie komory gazéw zabrudzonych (roboczej) filtra.

Dane techniczne filtra

Przed modernizacja Po modernizacji
Typ filtra KJSW 30/04-60.1/36 KJSW 30/04-60.1/48
Powierzchnia filtracyjna 436 m? 711 m?
Dlugos¢ workéw filtracyjnych 3.600 mm 5,400 mm
Jednostkowe obcigzenie powierzchni filtracyjnej 1,15 [m3/m2xmin] 0,70 [m3*/m3xmin]

Zwiekszenie powierzchni filtracyjnej znacznie poprawito prace filtra, a tym samym wentylacje hali. Nawet
podczas spustow nie wystepuje zadymienie na hali. Regeneracja workéw filtracyjnych jest ustawiona na
Delta-P 1700Pa, po regeneracji spada do 500Pa.
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Demontaz filtra i montaz cargi

3. Instalacja odsiarczajaca

Po kompleksowym przegladzie instalacji i jej oczyszczeniu z za-
legajgcych w zbiorniku B2 szlaméw zwigzkéw weglwodoro-wych,
wymianie gtdwnej dyszy natryskowej i demistera oraz przegladzie
zbiornika buforowego NaOH, przeprowadzonego przez Urzad
Dozoru Technicznego, zostat zakonczony pierwszy etap prac
modernizacyjnych. Dzigki temu, ze prace remontowe piecéw
i modernizacja instalacji zostaty zrealizowane zgodnie z zatozonym
harmonogramem, ponowne uruchomienie produkcji nie byto
zagrozone. Po uruchomieniu produkcji emisja szkodliwych SO:2
spetnia obowigzujgce normy.

Nastepny a zarazem kohcowy etap modernizacji przewidziany jest
na przetom 2019/20 roku i bedzie obejmowat wymiane ogrzewania
leja filtréw KP 02, KP 04, izolacji termicznej filtrow.

Opracowat:

Mgr inz. Marek Dagbrowski, Zaktad Doswiadczalny IMN w Legnicy
Inz. Rafat Starnawski, Zaktad Doswiadczalny IMN w Legnicy

Mgr inz. Stanislaw Masny, STM International in Libeck/Deutschland

Strona 3



